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G R- 1 0 g u |de | MSI Bruksanvisni ng Matel’la|S are our DNA! Fysikaliska egenskaper *: Bestillningsinformation:
. . . printodent” GR-10 guide | MSI | printodent® GR-10 guide | MSI
1. Przeznaczenie [ wskazanie 10. Proces wytwarzania (rys. 1-10) UMDNS 16-697
Zywica printodent® GR-10 guide | MSI to $wiatfoutwardzalne twor- m Twardos¢ Shore'a D/ 1 kg:
2ywo polimeryzoyvane, ktore wlpo_{qczeniu z pozagstnymi urzqdzenié— 1. Przygotowa¢ dane (CAD & dane konstrukcyjne). Shore cietiba D/. A <405 nm
mi do L'ltwardzama za pomocy Swiatta st.osowanejes_t dc_J wytwarzania 2. Wybra¢ parametry procesu (Build-Style itp.). 1. 6. Kietumas pagal Sora D/
wyrobow ortodontycznych i stomatologicznych, takich jak szyny, me- 3. Przeniesc przygotowane dane do drukarki 3D. 4 Shore-hardhed D/ biekit oceanu/
todg druku przestrzennego. 4. Przygotowac druk 3D - wstrzgsna¢ butelka. Shore-tal D okeana zils/
5. Napetni¢ zbiornik na zywice drukarki 3D. (IS0 48-4): vandenyno mélyna/
2. Przeciwwskazania g a\/zl;%?éccezlgggie?z?pomocq IPA 2 97 % lub poréwny- >80 itk
Produkt prl_ntodent?’ GR-_10 guide | MS_I nie jest wskazany ... walnego érodka czyszczaceqo) przez okoto 4 minuty w oceanblatt
1. gt.iy'W|ad0m0, ze pacjent uczulony jest na jeden ze myjce ultradzwiekowej lub w poréwnywalnym urzadzeniu O b m Wytrzymato$¢ na zginanie/
sktadnikow produktu. - zalecane czyszczenie wstepne. Noturiba uz locTjumiem/ REF: D1000808
2. ... do naktadek zapobiegajacych zgrzytaniu zebami i naktadek 8. Osuszy¢ czgsci, zeby nie byto zadnych pozostatosci IPA Lenkiamasis stipris/
o grubosci Scianki < 1,5 mm. lub innego, poréwnywalnego $rodka czyszczacego. Bgjestyrke/
3."... do baz protetycznych. 9. Utwardzanie uzupefniajace (4 min.): zalecana atmosfera Bsjhalifasthet
4. ... dla kazdego zastosowania, ktore nie jest zawarte we wskazaniu °b°J§t',]a (st9sowac odpowiedni sprzet do utwardzania $wiatfem). 2 7 MPa (ISO 20795-2):
(patrz powyzej). 10. Wykonczy¢ elementy. > 50
3' _OpIS_ prOdUktu . i o 11. Finalizowanie = Modut gngcy/
Zywica printodent® GR-10 guide | MSI zawiera biomimetyczne ro- Polerowanie Liekéanas modulis/
zwigzanie oparte na laktamie, ktore hamuje rozwoj wielu gatunkow 1. W . q A
: P, . P . Wskazowka Lenkimo modulis/
mikroorganizmow®. Redukuje si¢ przez to powstawanie niepozada- 0, przestrzegac instrukcji, podanych przez producenta oprogramowania, Bojemodul/
nych biofilméw na aparatach ortodontycznych bez efektu mikrocydu.  dotyczacych ustawien parametrow i zalecen konstrukeyjnych. Nalezy prze- Bojmodul
°c. albicans / 5. mutans strzegac instrukeji, podanych przez producenta sprzetu, dotyczacych ustawien MPa (ISO 20795-2):
parametrow/cisnienia i zalecen dotyczacych utwardzania uzupefniajacego. Aby > 1500 ** :
4 Grupa docelowa pacjentéw unikna¢ szkodliwego wptywu na jakosc materiatu, w zadnym wypadku nie na- =
: ’ o . lezy wystawia¢ ptynnego materiatu na dziatanie promieniowania. Odchylenia 3.
Osoby, ktére leczone s3 w ramach zabiegow stomatologicznych. od opisanych procesow produkeyjnych lub warunkow przechowywania moga m Absorpcja wody/
. ) ) Erowadzic‘ do odchylen wiasciwosci mechanicznych i optycznych materiatu. Udens uzneméana/
5. Przew|dywany uzytkowmk od;zasdobrébki na\eiydzwrgicic' ﬂw_g%g na inc{(yvyidualne V\_/yposa&iekm'e ochrcén» Verdens s'ugertis/
i i i ne. Zgodnie z rozporzadzeniem Unii Europejskiej w sprawie produktow medy-
Lekarkallekarz stomatologil, technik stomatologii cznych uzytkownicy/pacjenci sg zobowiazani do zgtaszania waznych zdarzen, Vandoptagelse/
W . dotyczacych produktu medycznego, producentowi | kompetentnemu urzedowi Vattenabsorption
6. Wymagania kraju, w ktérym doszto do danego zdarzenia. Uwaga: Numer partii i minimalna pg/mm? (IS0 20795-2):
Oprogramowanie - informacje dostgpne od: data przydatnosci do uzycia podane sq na kazdym opakowaniu, zawierajacym <32
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany Efmv rgai:”a;g meagkgymkla:jniql ,n,a|§ZY Z,aW,SZE,pO[iawaC r]“me('; R(atr_ B
. . f . i produktu. Po uptywie daty przydatnosci do uzycia nie stosowac produktu.
Sprzet (drukowanie 3D) mformacje dostqpqe od: Unikaé wdychania  pytu/dymu/gazu/mgly/par/rozpylonej cieczy. Po uzyciu m Rozpuszczalnosc/
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia nalezy dokfadnie umyc rece. Stosowa¢ wyfacznie na zewnatrz lub w dobrze Skidiba/
Sprzet (po utwardzeniu) - informacje dostepne od: wentylowanym pomieszczeniu. Zanieczyszczonej odziezy ochronnej nie wyno- 4. Tir eS|
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany si¢ poza miejsce pracy. Stosowac rekawice ochronne/odziez ochrqnnq[othpr}e; [P
oczufochrone twarzy. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duza iloscia Oploselighed/
. . . wody z mydtem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH: Laslighet
Dodatkowe informacje na stronie www.pro3dure.com. wyprowadzi¢ lub wynies¢ poszkodowanego na $wieze powietrze i zapewni¢ pg/mm? (IS0 20795-2):
) mu warunki do swobodnego oddychania. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO <5
7. Materiat 0CZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, -
q 3
i - i i - Suwi jezeli sg i mozna je fatwo usuna¢. Nadal ptuka¢, W przypadku zlego samo-
Ez:lzr:;or:::f Glgm] Oérgou(;ggv\l m,scljk J{idshs'ﬁ;r;l::itg;niasl?ggir;iszﬁ;\: poczucia skontaktowac si¢ z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem. Zastosowac
rylanu, Jujgeycn, . okreslone leczenie (patrz informacje na tej etykiecie). W przypadku wystapienia
podraznienia skéry: Zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke lekarza. W' przy-
8. Dane geometryczne padku wystapienia podraznienia skory Tub wysypki: Zasiegnac porady/zgtosic
Minimalna grubosé scianki: 1,5 mm sie pod opieke lekarza. W przypadku utrzymywania si¢ dziatania draznigcego na
oczy: Zasiegna¢ porady/zgtosic si¢ pod opieke lekarza. Zanieczyszczong odziez 5. 10.
. zdjac i wyprac przed ponownym uzyciem. Przechowywac w dobrze wentylowa-
9. Pa F?me'_ffY_ ma_te”a,‘u . . . nym miejscu. Przechowywac pojemnik szczelnie zamknigty. Przechowywac pod
Gtebokos¢ promieniowania sterowana przez czas naswietlania (ekspozycji) zamknieciem. Zawartos¢/pojemnik usuwac zgodnie z przepisami urzedowymi. "
50 um 12. Zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia J
100 pm : ni ; : : : 5. Dai
M Dziata draznigco na skére. Moze powodowac reakeje alergiczng skory. Dzi- OO
afa draznigco na oczy. Moze powodowa¢ podraznienie drog oddechowych. g
* Dane uzyskane podczas badari rep j probki materiatu, w ramach kontroli jakosci. | Sie dati ir ieguti no testa parauga mérijumiem, kas tika noteikti ka dala no kvalitates nodrosinasanas. |
Sie duomenys gauti atlikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant masy kokybés uztikrinimo sistema. / Disse data stammer fra malinger af en repraesentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse
med vores kvalitetssikring. / Dessa uppgifter harstammar fran métningar av ett representativt prov, vilka beriknades inom ramen for var kvalitetssakring.
** Zgodnie z wewngtrznymi specyfikacjami w zakresie projektu i wymagan / Atbilstosi iekSéja dizaina un prasibu specifikacijam | Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / Iht. interne design- og kravspecifikationer |
Enligt interna design- och kravspecifikationer.
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1. Mérkis / indikacija

printodent® GR-10 guide | MSI sveki ir ar gaismu cietinama, polimeriz&jama maksliga masa,
kas, pielietojot ekstraoralas, ar gaismu cietino3as iekartas, tiek izmantota Zok|a ortopédisku
un zobarstniecibas produktu, piem. kapju, izgatavo3ana ar aditivo metodi.

2. Kontrindikacijas

Produkts printodent® GR-10 guide | MSI ir kontrindicéts ...

1. ... jair zinams, ka pacientam pret kadu no sastava eso3ajam vielam ir alergija.
... bruksisma kapém un kapém, kuru biezums ir < 1,56 mm.

protézu pamatiem.

2
3.
4. ... jebkadam pielietojumam, kas nav dala no indikacijas (skat. ieprieks).

3. Produkta apraksts

printodent® GR-10 guide | MSI sveki satur biomimétisku $kidumu uz laktama bazes vairaku
sugu nomak3anai’. Tie samazina nevélama mikroorganismu slana veidosanos uz Zokla or-
topédiskas aparatiras bez mikrocida efekta. °c. albicans | s. mutans

4. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

5. Paredzétais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

6. Prasibas

- informacija
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatiira (3D Printing) - informacija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatiira (Post Curing) - informacija pieejama:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildu informaciju skat. www.pro3dure.com.

7. Materials
printodent® GR-10 guide | MSI sastav no funkcionaliem metakrila svekiem, ierosinatajiem,
krasvielam un stabilizatoriem.

8. Geometriskie parametri
Minimalais sieninas biezums: 1,5 mm

9. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismosanas laiku
50 ym

100 pm

1. Paskirtis / indikacija

prlntodent‘” GR-10 guide | MSI derva yra swesc]e k\ete]antls polimerizuojamas plasnkas.
kartu su izavimo jranga gaminant ortodontinius ir

odontologinius objektus, pavyzdziui, 1(varu5 taikant adityviosios gamybos bida.

2. Kontraindikacijos

printodent® GR-10 guide | MSI draudziama naudoti...

1. ... jei Zinoma, kad pacientas yra alergiskas vienai i$ sudedamujy daliy.
bruksizmo jtvarams ir jtvarams, kuriy sienelés storis < 1,5 mm.
protezy pagrindams.

.. bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (zr. pirmiau).

2.
3.
4.

3. Gaminio apraSymas

printodent® GR-10 guide | MSI dervos sudétyje yra laktamo pagrindu sukurtas biomime-
tinis tirpalas, skirtas daugelio rsiy inhibicijai°. Tai sumazina nepageidaujamy biopléveliy
susidaryma ant ortodontiniy aparaty be mikrocidinio poveikio. °c. albicans / s. mutans

4. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

5. Numatytas vartotojas
Odontologas (-¢), danty technikas (-€)

6. Reikalavimai
Programiné jranga - informacijg rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Techniné jranga (3D spausdinimas) - informacijg rasite:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techniné jranga (po kietinimo) - informacijq rasite:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildoma informacija www.pro3dure.com.

7. Medziaga
printodent® GR-10 guide | MSI susideda i3 funkciniy metakrilo dervy, iniciatoriy,
dazikliy ir stabilizatoriy.

8. Geometriniai duomenys
Minimalus sienelés storis: 1,5 mm

9. Medziagos parametrai

Spi iuotes gylis gali bati iuoj icijos laiku
50 pm

100 pm

10. lzgatavosanas process (1.-10. att.)

1. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavosana).

2. lzvélas procesa parametrus (izveides stils utt.).

3. Parsita sagatavotos datus uz 3D printeri.

4. Sagatavo 3D druku - sakrata pudeli.

5. Piepilda 3D printera sveku tvertni.

6. lzgatavo detalas.

7. Detalas notira (ar IPA 2 97 % vai kadu ITdzvértigu tirisanas Iidzekli)
apm. 4 min. ultraskanas peld€ vai lidzvértiga iekarta, ieteicama priekstirisana.

8. Detalas zave, Iidz vairs nav nekadu IPA vai lidzvértiga tirisanas lidzek|a
atliekvielu.

9. Beigas cietina (4 min.): ietei inerta
ar gaismu cietinosas iekartas).

10. Pabeidz detalu izgatavosanu.

(izmanto pi

11. Pabeigsana
Pulgsana

12. Norade

levérot programmatiiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem un konstruk-
ciju ieteikumus. levérot aparatras razotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem un dru-
kas un noslédzosas cietinasanas ieteikumus. Lai izvairitos no negativas ietekmes uz materiala kva-
litati, nekada gadijuma nepaklaut Sidro materialu apstaroSanai. Aprakstito izgatavosanas metozu

vai Sana var radit a un optiskus materiala defektus.
Darba ar prcduktu hewt persumgcs alzsarglldzeklus Saskana ar ES Medn:lnas pruduktu regu\u
asus ar kadu no

darit zmamus razotajam va\ atbwld’gajal |es(ade| valsti, kura tadi pieredzeti. Uzman‘hu Famjas
numurs un deriguma termins ir noradis uz katra materiala iepakojuma. lesniedzot stdzibas, vi-
enmér noradams produkta partuas numurs. Nelzmanlcl pmduklu pec| lietosanas termina belgam
Izvairities ieelpot pu 3 Pec lietosanas rapigi
nomazgajiet rokas. Izmantot tikai ara vai Iabl vedmamas telpas P\esarnoto darba apgerbu neiz-
nest arpus darba telpam. Izmantot aizsarg Jacu aizsargus.
SASKARE AR ADU: nomazgat ar lielu ziepju un ddens daudzumu. IEELPOSANAS GADLUMA:
nogadat cietuso svaiga gaisa un nodrosinat netraucétu elposanu. SASKARE AR ACIM: uzmanigi
izskalot ar Gdeni vairakas mindtes. Iznemt kontaktl€cas, ja tas ir ievietotas un ja to ir viegli izdarit.
Turpinat skalot. Sazinieties ar SAINDESANAS CENTRU vai arstu, ja jums ir slikta passajata. Ipasa
apstrade (skatit informaciju uz 3is etiketes). Ja rodas adas iekaisums: ludziet mediku palidzibu. Ja
rodas adas iekaisums vai izsitumi: lidziet mediku palidzibu. Ja acu iekaisums nepariet: ludziet
mediku palidzibu. Novilkt piesarnoto apgérbu un pirms atkartotas lietosanas izmazgat. Glabat
labi védinamas telpas. Tvertni turt ciesi noslégtu. Glabat slégta veida. lzmetiet saturu/konteineri
saskana ar oficialajiem noteikumiem.

13. Pabeigana
Kairina adu. Var izraisit alergisku adas reakciju. Izraisa nopietnu acu kairinajumu. Var izraisit
elpcelu kairinajumu.

10. Gamybos procesas (1-10 pav.)

1. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruodimas).

2. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukijos stiliy ir pan.).

3. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuva.

4. Paruoskite 3D spausdintuva - suplakite butelj.

5. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.

6. Sukurkite detales.

7. Valykite detales (su IPA = 97 proc. arba lygiaverte valymo priemone)
mazdaug 4 min. ultragarso voneléje arba lygiaverciu prietaisu -
rekomenduojamas iankstinis valymas.

8. Dzmvmklte dahs, ko\ nebeliks IPA arba Iyglavertes valymo priemonés likuciy.

9. (4 min.): r inertiné atmosfera
( tinkamus imerizavimo prietaisus).

10. Galutinai apdorokite detales

11. Uzbaigimas
Poliravimas

12. Nurodymai
Viykdykite programinés jrangos gamintojo mstrukcuas de\ parametry nustatymy ir rekomendacijas
dél projektavimo. \/ykdyk\te technmes irangos mstrukcuas del /
ijas del kietinimo. Kad i$ zalingo poveikio me-
dzwagos kokybei, jokiu bidu neve\klte skystos medziagos spinduliuote. Nukrypimai nuo aprasyty
gamybos procesy ar laikymo salygy gah lemti sklmngas medzlagcs mechanines ir optines savybes.
Apdorojimo metu atkreipkite démesj j asmenines apsaugos pnemones Pagal ES medicinos prie-
la\sq reglamentq naudotojai ir (arba] pacientai pnvalo pranesti apie rimtus su medicinos prietaisu
susijusius incidentus gamintojui ir 3alies, kurioje jie jvyko, kompetentingai institucijai. Démesio:
partijos numeris ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvienos medziagos pakuotés. Jei
turite nusiskundimuy, visada nurodykite gaminio partijos numerj. Nenaudokite produkto pasibaigus
tinkamumo vartoti terminui. Stengtis nejkvépti dulkiy/damu/dujy/rako/gary/aerozolio. Po naudo-
jimo kruopsciai nusiplaukite rankas. Naudoti tik lauke arba gerai védinamoje patalpoje. Uztersty
darbo drabuziy negalima iSneti i§ darbo vietos. Mavéti apsaugines pirstines/dévéti apsauginius
drabuzius/naudoti akiy (veido) apsaugos priemones. PATEKUS ANT ODOS: Nuplauti dideliu kiekiu
muilo ir vandens. [KVEPUS: iSnesti nukentejusijj  gryna ora; jam bitina patogi padétis, leidzianti
laisvai kvépuoti. PATEKUS | AKIS: Kelias minutes atsargiai plauti vandeniu. ISimti kontaktinius lesius,
jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau plauti akis. Pasijutus blogai, skambinti |
APSINUODUIMY KONTROLES IR INFORMACLIOS BIURA arba kreiptis j gydytoja. Specialus tvarky-
mas (zr. informacija Sioje etiketéje). Jeigu sudirginama oda: kre\pl\s i gydytoja. Jeigu sudirginama
oda arba jg iberia: kreiptis j gydytoja. Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j gydytoja. Nusivilkti
uzterstus drabuzius ir iSskalbti pries vel apsivelkant. Laikyti gerai védinamoje vietoje. Talpykla laikyti
sandariai uzdarytg. Laikyti uzrakintg. Turinj ir (arba) talpykla utilizuokite pagal oficialias taisykles.

13. |spéjimai apie pavojy
Dirgina oda. Gali sukelti alerging odos reakcija. Sukelia smarky akiy dirginima. Gali dirginti
kvépavimo takus.

)

1. Formal / indikation

printodent® GR-10 guide | MSI harpiks er et lysheaerdbart, polymeriserbart plastmateria-
le, som anvendes i forbindelse med ekstra-orale lysheerdningsapparater til fremstilling af
keebeortopzediske og tandmedicinske objekter som skinner ved additiv produktion.

2. Kontraindikationer

printodent® GR-10 guide | MSI er kontraindiceret ...

1. .. nar det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.
. til bruxisme-skinner og skinner med en veaegtykkelse < 1,5 mm.

. til protesebaser.

. til enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

2.
3.
4.

3. Produktbeskrivelse

printodent® GR-10 guide | MSI harpiks indeholder en laktambaseret, biomimetisk oplgsni-
ng til multispezies-h: ing®. Dette minii af ugnskede biofilm pa kaebeor-
topaediske apparater uden mikrozid-effekt. °c. albicans / s. mutans

4. Patientmalgruppe
Personer, som behand|

i forbindelse med en agel

5. Tiltaenkt bruger
Tandleege, tandtekniker

6. Krav
Software - Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informationer disponible fra:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Yderligere oplysninger pd www.pro3dure.com.

7. Materiale
printodent® GR-10 guide | MSI bestar af funktionelle methakrylharpikser, initiatorer, far-
vestoffer og stabilisatorer.

8. Geometriske specifikationer
Minimum veegtykkelse: 1,5 mm

9. Materiale-parametre

Stralingsdybde kan reguleres med belysningstiden
50 pm

100 pm

1. Syfte/indikation

printodent® GR-10 guide | MSI harts &r en ljushardande polymeriserbar plast som anvands
tillsammans med extraorala ljushdrdningsapparater for att producera dental- och ortodon-
tiprodukter, exempelvis skenor, genom additiv tillverkning.

2. Kontraindikationer

printodent® GR-10 guide | MSI &r kontraindicerad ...

.om en patient &r kand for att vara allergisk mot nagot av ingaende dmnen.
. for bettskenor och skenor med < 1,5 mm véggtjocklek.

. for protesbaser.

. vid alla tillimpningar som inte ingér i indikationen (se ovan).

PN

3. Produktbeskrivning

Hartset printodent® GR-10 guide | MSI innehaller en laktambaserad, biomimetisk multi-
arthammande 16sning®, som hammar bildandet av odnskade bioskikt pa ortodontisk utrust-
ning utan mikrocideffekt. °c. albicans / s. mutans

4. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsatgard.

5. Avsedd anvéndare
Tandl3kare, tandtekniker

6. Krav
Programvara - Tillgénglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardvara (3D-utskrift) - Tillgénglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardvara (efterhiirdning) - Tillgéinglig information:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Mer information finns p4 www.pro3dure.com.

7. Material
printodent® GR-10 guide | MSI &r tillverkad av funktionella metakrylhartser, initiatorer,
fargamnen och stabilisatorer.

8. Geometriska specifikationer
Minsta vaggtjocklek: 1,5 mm

9. Materialparametrar

Stralningsdjupet kan styras med exponeringstiden
50 pm

100 pm

10. Fremstillingsproces (fig. 1-10)

1. Data (CAD &

2. Procesparametre udvalges (Build-Style osv.).

3. De forberedte data overfores til 3D-printeren.

4. 3D-print forberedes - flaske rystes.

5. Harpikstanken pa 3D-printeren fyldes.

6. Byg delene.

7. Dele rengores (med IPA > 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel) i ca.
4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat - forrengering anbefales.

8. Dele torres, til rester af IPA eller et tilsvarende rengoringsmiddel ikke
leengere er til stede.

9. Efterhaerdning (4 min.): inert atmosfeere anbefales (anvend egnede
lysheerdningsapparater).

10. Dele feerdiggeres.

11. Feerdiggerelse
Polering

12. Henvisning
Folg anvisninger fra software-p i forhold til og konstruktions-
anbefalinger. Folg anvisninger fra hardware-producenten i forhold til parameterindstillinger/
tryk- og efterhaerdningsanbefalinger. For at undga negative pavirkninger af materialekvaliteten
ma du under ingen omstandigheder udseette det flydende materiale for en bestréling. Afvigelser
fra de beskrevne fremstillingsmader eller lagerbetingelser kan medfore afvigende mekaniske og
optiske egenskaber i materialet. Under forarbejdningen skal du serge for personlige veernemidler.
I'henhold til EU-forordning om medicinsk udstyr er brugere/patienter forpligtede til at indberette
alvorlige hzendelser med medicinsk udstyr til producenten og den ansvarlige myndighed i det
land, hvor de forekom. Bemaerk: Partinummer og datoen for minimum holdbarhed er angivet
pa hver materialeemballage. Ved reklamationer bedes du altid angive produktets partinummer.
Anvend ikke produktet efter udlgb af datoen for minimum holdbarhed. Undga indanding af pul-
ver[rog/gas/tage/damp/spray. Vask haender grundigt efter brug. Brug kun udendars eller i et rum
med god udluﬁmng Tl\smudset arbejdsmj bor ikke fjernes fra arbejdspladsen. Beer beskyttelses-
handsker/besky kyttelse/ansigtsbeskyttelse. VED KONTAKT MED HUDEN: Vask
med rigeligt sabe og vand. VED INDANDING: Flyt personen til et sted med frisk luft og serg for,
at vejrtreekningen lettes. VED KONTAKT MED @JNENE: Skyl forsigtigt med vand i flere minutter.
Fjern eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan gores let. Fortseet skylning. | tilfeelde af ubehag ring
til en GIFTINFORMATION eller en laege. Seerlig handtering (se oplysninger pa denne etiket). Ved
hudlmlat\on Sog \agemae\p Ved hudirritation eller udslet: Sog laegehjeelp. Ved vedvarende gje-
1S toj tages af og vaskes inden gen anvendelse. Opbevares
pa et godt ventileret sted. Ho\d beholderen teet lukket. Opbevares under las. Bortskaf indholdet/
beholderen i overensstemmelse med de officielle bestemmelser.

13. Risikohenvisninger
Forarsager hudirritation. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig gjenirrita-
tion. Kan forarsage irritation af luftvejene.

10. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

1. Férbered data (CAD & konstruktionsberedning).

2. Valj processparametrar (build-style etc.).

3. Overfor de forberedda uppgifterna till 3D-skrivaren.

4. Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.

5. Fyll 3D-skrivarens hartstank.

6. Tillverka delarna.

7. Rengdr delarna (med isoprop: 297 % eller
rengdringsmedel i ca 4 minuter i ett ultraljudsbad eller motsvarande
enhet - férrengdring rekommenderas).

8. Torka delarna tills det inte finns nagra rester kvar av isopropanol eller
motsvarande rengdringsmedel.

9. Efterhirdning (4 min.): inert atmosfar rekommenderas (anvénd lamplig
ljushardningsutrustning).

10. Férdigstall delarna.

11. Slutférande
Polering

12. Viktigt!
Folj programvarutl\\verkarens instruktioner for instéllni och designrekommen-
dationer. F6lj hardvarutillverkarens instruktioner for parametenns&a\\mngar/rekommendaf
tioner for tryck och efterhdrdning. For att undvika negativa effekter pa materialkvaliteten
far de& flytande materialet absolut inte utséttas for bestralning. Awvikelser fran angivna till-
esser eller ingsforha kan leda till avvikande mekaniska och optiska
materialegenskaper. Se till att du anvénder personlig skyddsutrustning under materialhante-
ringen. Enligt EU:s o ing om medici iska produkter ar anvé ienter skyldiga
att rapportera allvarliga incidenter som involverar en medicinteknisk produkt till tillverkaren
och den behdriga myndigheten i det land dér incidenterna har intréffat. Obs! Batchnum-
mer och bést-fore-datum anges pa alla materialférpackningar. Vid reklamationer ska alltid
produktens batchnummer anges. Anvénd inte produkten efter bést-fore-datum. Undvik att
inandas damm/rok/gaser/dimma/angor/sprej. Tvitta hénderna grundligt efter anvandning.
Anvands endast utomhus eller i val vent\lerade utrymmen Nedstankta arbetsklader far mte
fran arbetsplatsen. Anvand
VID HUDKONTAKT Tvatta med mycket tval och vatten. VID INANDNING: Flytta personen till
frisk luft och se till att andningen underlittas. VID KONTAKT MED OGONEN: Skolj forsiktigt
med vatten i flera minuter. Ta ur eventuella kontaktlinser om det gar I4tt. Fortsitt att skolja.
Vid obehag, kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRAL eller Iikare. Sérskild hantering (se infor-
mation pa denna etikett). Vid hudirritation: Sok ldkarhjalp. Vid hudirritation eller utslag: Sok
|dkarhjalp. Vid bestaende Ggonirritation: Sok lakarhjélp. Ta av nedsténkta klader och tvatta
dem innan de anvénds igen. Forvaras pa val ventilerad plats. Férpackningen ska forvaras val
tillsluten. Férvaras inlast. Kassera innehéllet/behéllaren i enlighet med officiella bestimmelser.

13. Faroangivelser
Irriterar huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig dgonirritation. Kan orsaka
irritation i luftvdgarna.
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